
BARS-202 クーランhチ1ンジャー

漂鳥 ･オーバーヒート防止のほか､冷却系統全体を錆や腐食から保護する重要な役割をLLCが行います｡
しかし,最近のLLCは交換作業に時間がかかります｡又､冷却系統内にエア-溜まりができ,オーバーヒ
ートの原因になり問題が多いのが現状です｡これらの問題を解決させようと,BARS-202LLCチェンジャ
ーが開発されました｡
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古いLLCを排出.ラジエターを洗浄 10分新しいLLCと交換 5分エンジンを始動し､冶却系統内のエアー抜き及UtLCの丑の確認 25分

BARS-202クーラントチェンジャー

LLC交換準備,取付け 3分新しいLLCに交換 5分 ホースの取り外し､LLCの恵の藤認 2分

作業時間短縮 従来の約1/3で作業完了

型式 BARS-202 排出用ホース 1本 (繊維ネ､ソト人リ)

LLC充填用タンク 1個(202)(予備タンク1個) 注人用ホース 1本 (繊維ネット入リ)

廃液用タンク 1個(209) ラジエターキャップアガ ター 2個

重量 30k9 ヒーター 100ボルト2アンペア-


